
SiLiKoN AspiRATöR HoRTUMu TEKNİ« şanrNavıpsi

l . %70-80 silikondan üretilıniş olup l34 oC buharlı basınç otoklavında steril edilebilmelidir
2. İç ve dış yizeyi pürüzsüz olup, kolay yıkanır ve kir tutmaz özellikte olmalıdır.
3. İç çapı 0,12cm, kalınlığı 0,3cm olmalıdır.
4. B,n az2 yıl garantili olmalıdır.
5. Elastiki niteliği olup, yırtılmaya karşı dayanıklı olmalıdır.
6. Teslim edilecek ürünlerden en az |,5 metre numune ameliyathane sorumlu hemşiresİne teslim

edilmelidir.
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